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Bei der vorliegenden Erfindung handelt es 
sich um eine Varrichtung, bei der sich das 
unbehandelte Gut und das getrocknete Gut 
gleichzeitig in ein und demselben senkrecht 
5 stehenden Behalter befinden und unter ein 
und demselben Vakuum stehen. Die Speiche- 
rung des Gutes in verschiedenartigem Trok- 
kenzustande und in ein und demselben senk- 
recht stehenden Behalter ist die Vorbedin- 
10 gung fiir die MogJichkeit; das Gut fortschrei- 
tend und in ununterbrocbenem Betriebe zu 
trocl^nen. 

Von bereits bekannten Vakuum trocknungs- 
vorrichtungen mit senkrecht stehendem Be- 

15 hiilter unterscheidet sich der Gegenstand der 
Erfindung hauptsachlich dadurch, daB der 
zur Trocknung dienende Vakuumbehalter zur 
Erzielung einer stetigen Trocknung in drei 
in ein und demselben Behalter angeordnete 

20 Teile unterteilt ist, namlich 

1. in einen oberen Vorratsbehalterteii c, in 
welchem unbehandeltes Gut gelagert wird; 
von dies em gelangt es 

2. in den eigentlichen Verdampferteil o, 
25 aus welchem es durch eine Austragvorrich- 

unig;: stetig entnommen wird, so daB das 
Gut den Verdampfer stetig durchrieselt, 

3. in einen Behalterteil d fiir das behan- 
delte Gut unterhalb des Verdampfers a. 

Oberhaib und unterhalb des zur Trocknung 
dienenden Vakuumbehalters konnen nun ver- 
schiedenartige Ftill- und Entleerungsvorrich- 
t^itigen angeordnet sein, die dazu dienen, das 
Gut zu schleusen, d. h. dem Vorratsbehalter- 
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teil c zuzufiihren und dem Behalterteil d zu 35 
entnehmen. 

In Fig. I sind solche Fiill- bzw. Entlee- 
rungsvorrichtungen durch die Behalter 0 
bzw. p dargestellt, die nicht unter Vakuum 
gebracht werden, wodurch bei jeder Schleu- 
sung von Trockengut das Vakuum im Trock- 
nungsbehalter unterbrochen wird, wahrend in 
Fig. 2 zAvischen die Behalter o und p die 
Zwischenbehalter e und / geschaltet sind, die 
unabhiingig von dem zur Trocknung dienen- 
den Valcuumbehalter fiir sich unter beliebig 
hohes Vakuum gebracht werden konnen. Da- 
durch kann erreicht werden, daJ3 Gut in den 
zur Trocknung dienenden Vakuumbehalter 
und aus demselben geschleust werden kann, 
olme daB dabei eine Unterbrechung des Va- 
kuums stattfindet, was vorteilhaft ist, weil 
dadurch Zeit und Kraft gespart wird. 

GemaU Fig. 3 wird das gleiche dadurch er- 
reicht, daB die Behalter 5 und f beispielsweise 55 
in sechs Segmente (Fig. 3a) oder Zellen un-" 
terteilt sind. Die einzelnen Segmente oder 
Zellen konnen zum Einschleusen von auBen 
gefiillt, dann unter Vakuum, gesetzt und dar- 
auf nach dem Vorratsbehaiter c eingeschleust 
\yerden; umgel<;ehrt kann sinngemaB in ahn- 
licher Weise aus dem Entnahmebehalter 
ausgeschleust werden. 

Wahrend in Fig. i und Fig. 2 Kegelventiie 
zum Abdichten des Vakuums vorgesehen 
sind, sind in Fig. 3 Drehversehlusse ange- 
ordnet. Dip segmentartigen Behalter oder 
Zellen haben bei g, h, i und-Z: halsartige Ver- 
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langerungen, in denen sich genau so viele 
Ein- und . Auslaufoffnungen befinden. als 
Segraente oder Zelleri angeordnet sind. Diese 
Offnungen werden von den Drehverschliissen 
5 jeweils iiberdeckt . bzw. freigegeben. 

In der Abbildung Fig. i ist b der aufreeht* 
stehende Vakuumbehalter mit beispielsweise 
einem inneren, zwecks Briidenabzug durch- 
brochenen Hohlzylinder 61; a ist der eigent- 

10 liche Verdampfer, gebildet aus Heizkorpern, 
beispielsweise in Form von mehrfach unter- 
teilten Rohrschlangenelementen; c ist der 
Vorratsbelialterteil fiir unbehandeltes Gut 
iiber dem Verdampfer* d der Behalterteil fiir 

15 behandeltes Gut; z die Austragvorrichtung 
unter dem Verdampfer; g und h sind die 
hermetisch absclilieflbaren Durchlasse fiir das 
Gut; / der AnschluB an die Luft- und Briidcn- 
punipe; m der AnschluB der Heizkorper des 

20 Verdampfers an die Dampf- oder Heifiwas- 
serzuleitung; n der Anschlufl der Heizkorper 
an die Wasserableitung; 0 und p sind offene 
BehsLlter, die nicht unter Vakuum stelien und 
kontinuierlich gefiillt und etitleert werden 

25 konnen, beispielsweise durch Forderspira- 
len q und r; s und t sind Antriebe von 
Vorrichtungen, welciie vermittels Ventile die 
Durchlasse^ und h offnen und die ihren Im- 
puis bei y erhalten, wenn das Gut im Vor- 

30 ratsbehalterteii c auf einen Tiefstand gesun- 
ken ist.. . , 

In der Abbildung Fig. 2 ist, b der aufrecht 
steliende Vakuumbehalter; a der Verdamp- 
fer; c der Vorratsbehalterteil fur unbehandel- 

35 tes Gut; d der Behalterteil fiir behandeltes 
Gut; s die Austragvorrichtung unter dem 
Verdampfer; e ein luftdicht abschliefibarer 
und durch besondere Vakuumpumpe evalcuier- 
barer Vorbehalter iiber dem zur Trocknung 

40 dienenden Vakuumbehalter, wodurch man 
das Gut ohne Vakuumunterbrechung aus e 
in den zur Trocknung dienenden Vakuum- 
behalter einfiillen kann; f ein luftdicht ab- 
schliefibarer und besonders evakuierbarer 

45 Nachbehalter, wodurch das Gut ohne Va- 
kuumunterbrechung aus d nach / gefordert 
werden kann; g, k, i und h sind die her- 
metisch abschliefibaren Durchlasse fiir das 
Gut; / ist der AnschluB an die Luft- und 

50 Briidenpumpe; der AnschluB an die beson- 
dere Luftpumpe fur das Vorevakuieren der 
Behalter e und /; m der AnschluB der Heiz- 
korper. des Verdampfers an die Dampf- und 
Heifiwasserzuleitung; n der AnschluB der 

55 Heizkorper an die Wasserableitung; 0 und p 
sind offene Behalter, die nicht unter Vakuum 
stehen und kontinuierlich gefiillt und entleert 
werden konnen, beispielsweise durch Forder- . 
spiralen q und r; u und v sind Antriebe 

60 von Vorrichtungen, welche vermittels Ventile 
die Durchlasse g, h, i und k oftneh und schlie- 
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Ben und dazu ihren Impuls bei y erhalten, 
wenn das Gut in c auf einen Tiefstand ge- 
sunlcen ist. 

In der Abbildung Fig. 3 ist b der aufrecht 65 
i^stehende Vakuumbehalter tnit einem inneren 
,:'Hohizylinder a der Verdampfer; c der 
•Vorratsbehalterteil fiir unbehandeltes Gut; 
d der Behalterteil fiir behandeltes Gut; die 
Austragvorrichtung unter dem Verdampfer. 
Die Ein- und AuslaB6f?nungen fiir das Ein- 
fiillen des Gutes in bzw. das Entleeren aus 
dem zur Trocknung dienenden Vakuumbehal- 
ter befinden sich bei g^ h, i und k; e und / 
sind mehrteilige, beispielsweise sechsteilige 75 
Zellenbehalter, wie in Fig. 3a im Querschnitt 
dargestellt. Die Zellenbehalter haben bei 
g, h, i und k halsartige Verlangerungen, in 
denen sich genau so viele Ein- und Auslauf- 
offnungen befinden, als die Zellenbehalter 80 
Segmente oder Zellen besitzen. Es werden 
bei beispielsweise sechs Offnungen deren 
fiinf durch eine Drehschleuse abgedichtet. 
Die Abdichtung unterscheidet sich bei i und 
bei g urn 180^, derart, daB wahrend bei g 85 
das Gut aus der Atmosphare fret in das Seg- 
ment I eintritt, anderes Gut bei i aus 
dem gegeniiberliegenden Segment 4 austritt 
und in den Behalterteil c des zur Trocknung 
dienenden Vakuumbehalters gelangt. Wenn 
man nun in Verbindung mit der Dreh- 
schleuse zwischen die Segmente i und 4, 
bei Segment 2 und 3 eine besondere Vakuum- 
pumpe zum Vorevakuieren der Segmente 
anschlieBt, so kann das Einschleusen in 
den zur Trocknung dienenden Vakuum- 
behalter ohne Unterbrechung des Vakuums in 
diesem stattfinden. Der Zellenbehalter / ent- 
, spricht dem Zellenbehalter e mit der MaB- 
gabe, daB bei / umgekehrt das Gut aus dem 100 
Vakuum in die Atmosphare gefordert wird. 

Bei der Anordnung der Zellenbehalter mit 
Drehschleusensteiierung kann man den Inhalt 
der Behalterteile c und d kleiner wahlen als 
bei der Anordnung von ventilgesteuerten 105 
Trichterbehaltern der Fig. i imd 2. Das Fiil- 
len und • Entleeren der Zellenbehalter kann 
sowohl bei periodischer Bewegung der Dreh- 
schleuse, die vom Irapulsgeber bei y getatigt 
sein kann, als auch bei dauernder Bewegung no 
der Drehschleuse geschehen. 

Patent anspruche: 

I. Senkrecht stehender, als Rieseltrock- 
ner ausgebildeter Vakuumtrockner mit 115 
einem obenliegenden Beschickungsbehal- 
ter, einem am unteren Ende angeordneten 
Entnahmebehalter und einem zwischen 
beiden Bebaltern liegenden beheizten 
Vakuumbehalter, dadurch gekennzeichnet, i4o 
daB der beheizte Vakuumbehalter b in 
drei Abschnitte unterteilt ist, von denen 
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der mittlere Abschnitt als beheizter 
Verdampfer (o), der obere Abschnitt 
als Vorratsbehalter (cj ftir unbchandeltes 
Gut und der untere Abschnitt ais Behalter 
(d) fur behandeltes Gut ausgebildet sind, 
das dem Abschnitt (a) durch eine stetig 
arbeitende Austrag^-orrichtung entnommen 
wird. 

2, Vakuumtroclcner nach Anspruch i, 
dadurch gelcennzeichnet, dafi sich zwi- 
schen Beschickungs- (o) und Entnahme- 



behalter (p) und unmittelbar iiber und 
unter dem beheizten Vakuumbehalter (a, 
c, d) auBerdem je ein besonderer, fiir 
sich evakuierbarer Behalter (e) und 
Ijefindet. 

3. Vakuumtrockner nach Anspruch i, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der obenlie- 
gende Beschickungsbehalter (e) und der 
am unteren Ende angeordnete Entnahme- 
behalter {f) ein Zelienbehalter init Dreli- 
schleuse ist. 
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